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Раздел 1. Общие положения 
 

1.1. Область профессиональной деятельности 
Настоящая основная образовательная программа по специальности 

среднего профессионального образования 15.02.19 Сварочное производство 
(далее – ООП СПО, рабочая программа) разработана на основе федерального 
государственного образовательного стандарта среднего профессионального 
образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.19 Сварочное 
производство. 

ООП СПО определяет объем и содержание среднего 
профессионального образования по специальности 15.02.19 Сварочное 
производство, планируемые результаты освоения образовательной 
программы, условия образовательной деятельности. 

ООП разработана для реализации образовательной программы на базе 
основного общего образования.  

 
1.2. Нормативные основания для разработки ООП: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012г. №273-ФЗ «Об образовании в 
Российской Федерации»; 
− Приказ Минпросвещения России от 08.04.2021 № 153 «Об утверждении 
Порядка разработки примерных основных образовательных программ 
среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и 
ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего 
профессионального образования»; 

− Приказ Минпросвещения России от 30 ноября 2023 № 907 «Об 
утверждении федерального государственного образовательного стандарта 
среднего профессионального образования по специальности 15.02.19 
Сварочное производство (зарегистрирован Министерством юстиции 
Российской Федерации 29 декабря 2023, регистрационный № 76769); 

− Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. N 863 «Об 
утверждении федерального государственного образовательного стандарта 
среднего профессионального образования по профессии 15.01.05  Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» 
(зарегистрированный в Минюсте РФ 15 декабря 2023 г., регистрационный N 
76433); 
− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации от 3 декабря 2015 г. N 975н «Об утверждении профессионального 
стандарта «Специалист сварочного производства» (зарегистрирован 
Министерством юстиции Российской Федерации 31 декабря 2015 г., 
регистрационный № 40444); 
− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации от 28 ноября 2013г № 701н «Об утверждении профессионального 
стандарта «Сварщик» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 
Федерации 13 февраля 2014 г., регистрационный N 31301); 
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− Приказ Минобрнауки России от 17.05.2012 N 413 «Об утверждении 
федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 
образования»; 
− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 23 ноября 
2022 г. № 1014 «Об утверждении Федеральной образовательной программы 
среднего общего образования»; 
− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 24 августа 
2022 года № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления 
образовательной деятельности по образовательным программам среднего 
профессионального образования»; 
− Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800 «Об утверждении 
Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 
образовательным программам среднего профессионального образования»; 
− Приказ Минобрнауки России N 885, Минпросвещения России N 390 от 
05.08.2020 «О практической подготовке обучающихся» (ред. от 18.11.2020); 
− Приказ Минобрнауки России от 14.10.2022 г. № 906 «Об утверждении 
Порядка заполнения, учета и выдачи дипломов о среднем профессиональном 
образовании и их дубликатов»; 
− Приказ Минпросвещения России от 02.06.2022 г № 390 «Об утверждении 
образцов и описания диплома о среднем профессиональном образовании и 
приложения к нему»; 
− Приказ Минобрнауки России № 882, Минпросвещения России № 391 от 
05.08.2020 «Об организации и осуществлении образовательной деятельности 
при сетевой форме реализации образовательных программ» (вместе с 
«Порядком организации и осуществления образовательной деятельности при 
сетевой форме реализации образовательных программ»); 
− Приказ Минпросвещения России от 21.09.2022 г. № 858 «Об утверждении 
федерального перечня учебников, допущенных к использованию при 
реализации имеющих государственную аккредитацию образовательных 
программ начального общего, основного общего, среднего общего 
образования организациями, осуществляющими образовательную 
деятельность и установления предельного срока использования исключенных 
учебников»; 
− Приказ Минобрнауки России от 09.11.2015 № 1309 «Об утверждении 
Порядка обеспечения условий доступности для инвалидов объектов и 
предоставляемых услуг в сфере образования, а также оказания им при этом 
необходимой помощи»; 
− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 06.08.2021 
№ 533 «Об утверждении Порядка перевода обучающихся в другую 
образовательную организацию, реализующую образовательную программу 
среднего профессионального образования»; 
− Санитарные правила СП 2.4.3648-20 «Санитарно-эпидемиологические 
требования к организациям воспитания и обучения, отдыха и оздоровления 
детей и молодежи», утвержденные постановлением Главного 
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государственного санитарного врача Российской Федерации от 28 сентября 
2020 г. № 28; 
− Закон Белгородской области от 05.03.2021 № 50 «О проектном и 
бережливом управлении на территории Белгородской области»; 
− Постановление Правительства Белгородской области от 18.03.2013 № 85-
пп «О порядке организации дуального обучения обучающихся» (с 
изменениями); 
− Постановление Правительства Белгородской области от 08.02.2021 № 44-
пп «Об утверждении региональной программы «Повышение финансовой 
грамотности населения Белгородской области 2021-2023 годы»; 
− Устав ОГАПОУ «Белгородский политехнический колледж»; 
с учетом 
- Информационно-методического письма Министерства образования и науки 
Российской Федерации № 01-00-05/925 от 11.10.2017 г. «Об актуальных 
вопросах развития среднего профессионального образования, 
разрабатываемых ФГАУ «ФИРО»; 
- Письма Министерства Просвещения 08.04.2021 г. № 05-369 «О направлении 
рекомендаций» (вместе с «Рекомендациями, содержащими общие подходы к 
реализации образовательных программ среднего профессионального 
образования (отдельных их частей) в форме практической подготовки»); 
- Распоряжения Минпросвещения России от 01.04.2019 № Р-42 «Об 
утверждении методических рекомендаций о проведении аттестации с 
использованием механизма демонстрационного экзамена» (ред. от 
01.04.2020). 
 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП: 
ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный 

стандарт среднего профессионального образования; 
ООП –основная образовательная программа;  
МДК – междисциплинарный курс 
ПМ – профессиональный модуль 
ОК– общие компетенции; 
ПК – профессиональные компетенции. 
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Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы среднего 
профессионального образования 

 
Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной 

программы:  
Техник 

 
Форма обучения: очная. 

 
Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного 

общего образовании: 5940 часов. 
 
Срок получения образования по образовательной программе:  
- в очной форме –3года 10 месяцев 
 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме защиты 
дипломного проекта и демонстрационного экзамена, который способствует 
систематизации и закреплению знаний выпускника по специальности при 
решении конкретных задач, а также выяснению уровня подготовки 
выпускника к самостоятельной профессиональной деятельности. 

Содержание заданий выпускной квалификационной работы 
соответствует результатам освоения одного или нескольких 
профессиональных модулей, входящих в образовательную программу 
среднего профессионального образования. 

 
Раздел 3. Специальные требования 

 
В соответствии с постановлениями Правительства Белгородской 

области от 18.03.2013г. № 85-пп «О порядке организации дуального 
обучения учащихся и студентов» и от 19 мая 2014 г. № 190 – пп «О внесении 
изменений в постановление Правительства Белгородской области от 
18.03.2013г. № 85-пп «О порядке организации дуального обучения учащихся 
и студентов» лабораторно-практические занятия, учебная и 
производственные практики проводятся на предприятиях города Белгорода. 

Организация дуального обучения в техникуме регламентируется 
Программой дуального обучения по данной специальности и Положением о 
дуальном обучении.  

Программа дуального обучения является составной частью основной 
профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 
специальности 22.02.06 Сварочное производство. 

Программа дуального обучения используется для развития социального 
партнёрства между техникумом и предприятиями города в целях достижения 
сбалансированности спроса и предложения в кадрах на региональном рынке 
труда с учётом текущих и перспективных потребностей в рабочих кадрах. 
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Дуальное обучение реализуется на площадках предприятий - партнеров, 
направление деятельности которых соответствует профилю подготовки 
обучающихся. Дуальное обучение осуществляется на втором - четвертом 
курсах обучения.  
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Раздел 4. Характеристика профессиональной деятельности 
выпускника 

 
4.1. Область профессиональной деятельности выпускников:  
организация и ведение технологических процессов сварочного производства; 
организация деятельности структурного подразделения. 
 
Объектами профессиональной деятельности выпускников являются: 
технологические процессы сварочного производства; 
сварочное оборудование и основные сварочные материалы; 
техническая, технологическая и нормативная документация; 
первичные трудовые коллективы. 
 

4.2. Соответствие профессиональных модулей сочетаниям 
квалификаций 

 
Наименование основных 

видов деятельности 
Наименование 

профессиональных модулей 
квалификация  

техник 
Подготовка и осуществление 
технологических процессов 
изготовления сварных 
конструкций 

Подготовка и осуществление 
технологических процессов 
изготовления сварных 
конструкций 

осваивается 

Разработка технологических 
процессов и проектирование 
изделий 

Разработка технологических 
процессов и проектирование 
изделий 

осваивается 

Контроль качества сварочных 
работ 

Контроль качества сварочных 
работ осваивается 

Организация и планирование 
сварочного производства 

Организация и планирование 
сварочного производства 

осваивается 

Выполнение работ по одной 
или нескольким профессиям 
рабочих, должностям 
служащих 

Выполнение работ по ручной 
дуговой сварки (наплавки, 
резки) покрытыми 
электродами 

осваивается 

Выполнение работ по 
частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением 
в защитном газе 
Выполнение работ по ручной 
дуговой сварки неплавящимся 
электродом в защитном газе 
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Раздел 5. Планируемые результаты освоения образовательной 
программы 

 
5.1. Общие компетенции 

 

К
од

  
ко

м
пе

те
нц

ии
 

Формулировка 
компетенции Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном контексте; 
анализировать задачу и/или проблему и выделять её 
составные части; определять этапы решения задачи; 
выявлять и эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или проблемы; 
составить план действия; определить необходимые 
ресурсы; 
владеть актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах; реализовать 
составленный план; оценивать результат и 
последствия своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника) 
Знания: актуальный профессиональный и социальный 
контекст, в котором приходится работать и жить; 
основные источники информации и ресурсы для 
решения задач и проблем в профессиональном и/или 
социальном контексте; 
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 
смежных областях; методы работы в 
профессиональной и смежных сферах; структуру 
плана для решения задач; порядок оценки результатов 
решения задач профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности; 

Умения: определять задачи для поиска информации; 
определять необходимые источники информации; 
планировать процесс поиска; структурировать 
получаемую информацию; выделять наиболее 
значимое в перечне информации; оценивать 
практическую значимость результатов поиска; 
оформлять результаты поиска 
Знания: номенклатура информационных источников, 
применяемых в профессиональной деятельности; 
приемы структурирования информации; формат 
оформления результатов поиска информации 
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ОК 03 Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по финансовой 
грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях 

Умения: определять актуальность нормативно-
правовой документации в профессиональной 
деятельности; применять современную научную 
профессиональную терминологию; определять и 
выстраивать траектории профессионального развития 
и самообразования 
Знания: содержание актуальной нормативно-
правовой документации; современная научная и 
профессиональная терминология; возможные 
траектории профессионального развития и 
самообразования 

ОК 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде 

Умения: организовывать работу коллектива и 
команды; взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе профессиональной 
деятельности 
Знания: психологические основы деятельности 
коллектива, психологические особенности личности; 
основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 
письменную 
коммуникацию на 
государственном языке 
с учетом особенностей 
социального и 
культурного контекста 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять 
документы по профессиональной тематике на 
государственном языке, проявлять толерантность в 
рабочем коллективе 
Знания: особенности социального и культурного 
контекста; правила оформления документов и 
построения устных сообщений. 

ОК 06 Проявлять гражданско-
патриотическую 
позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

Умения: описывать значимость своей профессии  

Знания: сущность гражданско-патриотической 
позиции, общечеловеческих ценностей; значимость 
профессиональной деятельности по профессии  

ОК 07 Содействовать 
сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 

Умения: соблюдать нормы экологической 
безопасности; определять направления 
ресурсосбережения в рамках профессиональной 
деятельности по профессии  
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применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, 
эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях 

Знания: правила экологической безопасности при 
ведении профессиональной деятельности; основные 
ресурсы, задействованные в профессиональной 
деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения 

ОК 08 Использовать средства 
физической культуры 
для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

Умения: использовать физкультурно-
оздоровительную деятельность для укрепления 
здоровья, достижения жизненных и 
профессиональных целей; применять рациональные 
приемы двигательных функций в профессиональной 
деятельности; пользоваться средствами профилактики 
перенапряжения характерными для данной профессии  
Знания: роль физической культуры в 
общекультурном, профессиональном и социальном 
развитии человека; основы здорового образа жизни; 
условия профессиональной деятельности и зоны риска 
физического здоровья для профессии; средства 
профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках 

Умения: понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний на известные темы 
(профессиональные и бытовые), понимать тексты на 
базовые профессиональные темы; участвовать в 
диалогах на знакомые общие и профессиональные 
темы; строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности; кратко обосновывать 
и объяснить свои действия (текущие и планируемые); 
писать простые связные сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные темы 
Знания: правила построения простых и сложных 
предложений на профессиональные темы; основные 
общеупотребительные глаголы (бытовая и 
профессиональная лексика); лексический минимум, 
относящийся к описанию предметов, средств и 
процессов профессиональной деятельности; 
особенности произношения; правила чтения текстов 
профессиональной направленности 

 
5.2. Профессиональные компетенции 

Виды деятельности Код и наименование 
компетенции 

Показатели освоения 
компетенции 

Подготовка и 
осуществление 
технологических 
процессов изготовления 
сварных конструкций. 

ПК 1.1. Применять 
различные методы, 
способы и приемы 
сборки и сварки 
конструкций с 
эксплуатационными 
свойствами. 

Навыки: применения различных 
методов, способов и приемов 
сборки и сварки конструкций с 
эксплуатационными свойствами 
Умения: организовать рабочее 
место сварщика 
выбирать рациональный способ 
сборки и сварки конструкции, 
оптимальную технологию 
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соединения или обработки 
конкретной конструкции или 
материала 
использовать типовые методики 
выбора параметров сварочных 
технологических процессов 
устанавливать режимы сварки 
читать рабочие чертежи сварных 
конструкций 
Знания: виды сварочных участков 
основные технологические 
приемы сварки и наплавки сталей, 
чугунов и цветных металлов 
типы и виды сварных соединений 
и сварных швов 

ПК 1.2. Выполнять 
техническую 
подготовку 
производства 
сварных конструкций 

Навыки: технической подготовки 
производства сварных 
конструкций 
Умения: рассчитывать нормы 
расхода основных и сварочных 
материалов для изготовления 
сварного узла или конструкции 
Знания: технологический процесс 
подготовки деталей под сборку и 
сварку 
основы технологии сварки и 
производства сварных 
конструкций 
технологию изготовления сварных 
конструкций различного класса 
классификацию нагрузок на 
сварные соединения 

ПК 1.3. Выбирать 
оборудование, 
приспособления и 
инструменты для 
обеспечения 
производства 
сварных соединений 
с заданными 
свойствами 

Навыки: выбора оборудования, 
приспособлений и инструментов 
для обеспечения производства 
сварных соединений с заданными 
свойствами 
Умения: выбирать электрические, 
электронные приборы и 
электрооборудование 
Знания: правила безопасной 
эксплуатации механического 
оборудования 
предельно допустимые 
концентрации (далее - ПДК) 
вредных веществ и 
индивидуальные средства защиты 
классификацию электронных 
приборов, их устройство и 
область применения 
виды сварочного оборудования, 
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устройство и правила 
эксплуатации 
источники питания 
оборудование сварочных постов 

ПК 1.4. Хранить и 
использовать 
сварочную 
аппаратуру и 
инструменты в ходе 
производственного 
процесса 

Навыки: хранения и 
использования сварочной 
аппаратуры и инструментов в 
ходе производственного процесса 
Умения: правильно 
эксплуатировать 
электрооборудование и 
механизмы передачи движения 
технологических машин и 
аппаратов 
производить расчеты простых 
электрических цепей 
рассчитывать параметры 
различных электрических цепей и 
схем 
снимать показания и пользоваться 
электроизмерительными 
приборами и приспособлениями 
Знания: методы расчета и 
измерения основных параметров 
электрических цепей 
основные законы электротехники 
основные правила эксплуатации 
электрооборудования и методы 
измерения электрических величин 
основы теории электрических 
машин, принцип работы типовых 
электрических устройств 
параметры электрических схем и 
единицы их измерения 
устройство, принцип действия и 
основные характеристики 
электротехнических приборов 
основы физических процессов в 
проводниках, полупроводниках и 
диэлектриках 
характеристики и параметры 
электрических и магнитных 
полей, параметры различных 
электрических цепей 

Разработка 
технологических 
процессов и 
проектирование изделий 

ПК 2.1. Выполнять 
проектирование 
технологических 
процессов 
производства 
сварных соединений 
с заданными 

Навыки: проектирования 
технологических процессов 
производства сварных 
конструкций с заданными 
свойствами 
Умения: производить расчеты 
механических передач и 
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свойствами. простейших сборочных единиц 
читать кинематические схемы 
определять напряжения в 
конструкционных элементах 
пользоваться справочной 
литературой для производства 
сварных изделий с заданными 
свойствами 
составлять схемы основных 
сварных соединений 
проектировать различные виды 
сварных швов 
разрабатывать маршрутные и 
операционные технологические 
процессы 
Знания: основы технической 
механики 
виды механизмов, их 
кинематические и динамические 
характеристики 
методику расчета элементов 
конструкций на прочность, 
жесткость и устойчивость при 
различных видах деформации 
основы расчетов механических 
передач и простейших сборочных 
единиц общего назначения 
основы проектирования 
технологических процессов и 
технологической оснастки для 
сварки, пайки и обработки 
металлов 
правила разработки и оформления 
технического задания на 
проектирование технологической 
оснастки 

ПК 2.2. Выполнять 
расчеты и 
конструирование 
сварных соединений 
и конструкций. 

Навыки: выполнения расчетов и 
конструирование сварных 
соединений и конструкций 
Умения: выполнять графические 
изображения технологического 
оборудования и технологических 
схем в ручной и машинной 
графике 
выполнять комплексные чертежи 
геометрических тел и проекции 
точек, лежащих на их 
поверхности, в ручной и 
машинной графике 
выполнять чертежи технических 
деталей в ручной и машинной 
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графике 
читать чертежи и схемы 
распознавать и классифицировать 
конструкционные и сырьевые 
материалы по внешнему виду, 
происхождению, свойствам 
определять виды 
конструкционных материалов 
выбирать материалы для 
конструкций по их назначению и 
условиям эксплуатации 
проводить исследования и 
испытания материалов 
составлять конструктивные схемы 
металлических конструкций 
различного назначения 
производить расчеты сварных 
соединений на различные виды 
нагрузки 
Знания: законы, методы и 
приемы проекционного черчения 
правила выполнения и чтения 
конструкторской и 
технологической документации 
правила оформления чертежей, 
геометрические построения и 
правила вычерчивания 
технических деталей 
способы графического 
представления технологического 
оборудования и выполнения 
технологических схем 
закономерности процессов 
кристаллизации и 
структурообразования металлов и 
сплавов, основы их 
термообработки, способы защиты 
металлов от коррозии 
классификацию и способы 
получения композиционных 
материалов 
принципы выбора 
конструкционных материалов для 
их применения в производстве 
строение и свойства металлов, 
методы их исследования 
классификацию материалов, 
металлов и сплавов, их области 
применения 
методику расчетов режимов 
ручных и механизированных 
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способов сварки 
методику прочностных расчетов 
сварных конструкций общего 
назначения 
закономерности взаимосвязи 
эксплуатационных характеристик 
свариваемых материалов с их 
составом, состоянием, 
технологическими режимами, 
условиями эксплуатации сварных 
конструкций 
методику расчета и 
проектирования единичных и 
унифицированных 
технологических процессов 

ПК 2.3. 
Осуществлять 
технико-
экономическое 
обоснование 
выбранного 
технологического 
процесса 

Навыки: осуществления технико-
экономического обоснования 
выбранного технологического 
процесса 
Умения: производить 
обоснованный выбор металла для 
различных металлоконструкций 
проводить технико-экономическое 
сравнение вариантов 
технологического процесса 
Знания: классификацию сварных 
конструкций 

ПК 2.4. Оформлять 
конструкторскую, 
технологическую и 
техническую 
документацию 

Навыки: оформления 
конструкторской, 
технологической и технической 
документации 
Умения: оформлять 
технологическую и 
конструкторскую документацию в 
соответствии с действующими 
нормативными правовыми актами 
и технической документацией 
оформлять технологическую и 
техническую документацию в 
соответствии с действующими 
нормативными правовыми актами 
на основе использования 
основных положений метрологии, 
стандартизации и сертификации в 
производственной деятельности 
Знания: справочную литературу 
для выбора материалов, 
технологических режимов, 
оборудования, оснастки, 
контрольно-измерительных 
средств 
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ПК 2.5. 
Осуществлять 
разработку и 
оформление 
графических, 
вычислительных и 
проектных работ с 
использованием 
информационно-
компьютерных 
технологий. 

Навыки: разработки и 
оформления графических, 
вычислительных и проектных 
работ с использованием 
информационных и (или) 
компьютерных технологий 

 

Умения: разрабатывать и 
оформлять графические, 
вычислительные и проектные 
работы с использованием 
информационно-компьютерных 
технологий 

 

Знания: состав, функции и 
возможности использования 
информационных и 
телекоммуникационных 
технологий в профессиональной 
деятельности 

 

основные правила и методы 
работы с пакетами прикладных 
программ 

 

основы автоматизированного 
проектирования технологических 
процессов обработки деталей 

 

Контроль качества 
сварочных работ 

ПК 3.1. Определять 
причины, 
приводящие к 
образованию 
дефектов в сварных 
соединениях. 

Навыки: определения причин, 
приводящих к образованию 
дефектов в сварных соединениях 

 

Умения: производить внешний 
осмотр, определять наличие 
основных дефектов 

 

производить измерение основных 
размеров сварных швов с 
помощью универсальных и 
специальных инструментов, 
шаблонов и контрольных 
приспособлений 

 

Знания: способы получения 
сварных соединений  
основные дефекты сварных 
соединений и причины их 
возникновения 

 

требования, предъявляемые к 
контролю качества металлов и 
сварных соединений различных 
конструкций 

 

ПК 3.2. Обоснованно 
выбирать и 
использовать методы, 
оборудование, 
аппаратуру и 
приборы для 

Навыки: обоснованного выбора и 
использования методов, 
оборудования, аппаратуры и 
приборов для контроля металлов и 
сварных соединений 

 

Умения: выбирать метод  
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контроля металлов и 
сварных соединений 

контроля металлов и сварных 
соединений, руководствуясь 
условиями работы сварной 
конструкции, ее габаритами и 
типами сварных соединений 
Знания: способы устранения 
дефектов сварных соединений  
методы неразрушающего 
контроля сварных соединений  
методы контроля с разрушением 
сварных соединений и 
конструкций 

 

оборудование для контроля 
качества сварных соединений  

ПК 3.3. 
Предупреждать, 
выявлять и устранять 
дефекты сварных 
соединений и 
изделий для 
получения 
качественной 
продукции 

Навыки: предупреждения, 
выявления и устранения дефектов 
сварных соединений и изделий 
для получения качественной 
продукции 

 

Умения: определять качество 
сборки и прихватки наружным 
осмотром и обмером 

 

проводить испытания на 
сплющивание и ударный разрыв 
образцов из сварных швов 

 

выявлять дефекты при 
металлографическом контроле  
использовать методы 
предупреждения и устранения 
дефектов сварных изделий и 
конструкций 

 

Знания: способы получения 
сварных соединений  
основные дефекты сварных 
соединений и причины их 
возникновения 

 

способы устранения дефектов 
сварных соединений  
способы контроля качества 
сварочных процессов и сварных 
соединений 

 

ПК 3.4. Оформлять 
документацию по 
контролю качества 
сварки. 

Навыки: оформления 
документации по контролю 
качества сварки 

 

Умения: применять 
документацию систем качества  
применять требования 
нормативных правовых актов к 
основным видам продукции 
(услуг) и процессов 

 

заполнять документацию по  
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контролю качества сварных 
соединений 
Знания: документацию систем 
качества  
единство терминологии, единиц 
измерения с действующими 
стандартами и международной 
системой единиц СИ в учебных 
дисциплинах 

 

основные положения систем 
(комплексов) общетехнических и 
организационно-методических 
стандартов 

 

основные понятия и определения 
метрологии, стандартизации и 
сертификации 

 

основы повышения качества 
продукции  

Организация и 
планирование сварочного 
производства 

ПК 4.1. 
Осуществлять 
текущее и 
перспективное 
планирование 
производственных 
работ. 

Навыки: текущего и 
перспективного планирования 
производственных работ 

 

Умения: оформлять первичные 
документы по учету рабочего 
времени, выработки, заработной 
платы, простоев 

 

разрабатывать текущую и 
перспективную планирующую 
документацию производственных 
работ на сварочном участке 

 

Знания: действующие 
нормативные правовые актов, 
регулирующие производственно-
хозяйственную деятельность 

 

материально-технические, 
трудовые и финансовые ресурсы 
отрасли и организации 
(предприятия), показатели их 
эффективного использования 

 

механизмы ценообразования на 
продукцию (услуги), формы 
оплаты труда в современных 
условиях 

 

основы организации работы 
коллектива исполнителей  
основы планирования, 
финансирования и кредитования 
организации 

 

принципы координации 
производственной деятельности  
формы организации монтажно-
сварочных работ  



22 
 

методы планирования и 
организации производственных 
работ 

 

ПК 4.2. Производить 
технологические 
расчеты на основе 
нормативов 
технологических 
режимов, трудовых и 
материальных затрат. 

Навыки: выполнения 
технологических расчетов на 
основе нормативов 
технологических режимов, 
трудовых и материальных затрат 

 

Умения: рассчитывать основные 
технико-экономические 
показатели деятельности 
подразделения (организации) 

 

разрабатывать бизнес-план  
определять трудоемкость 
сварочных работ  
рассчитывать нормы времени 
заготовительных, слесарно-
сборочных, сварочных и 
газоплазменных работ 

 

производить технологические 
расчеты, расчеты трудовых и 
материальных затрат 

 

Знания: методики расчета 
основных технико-экономических 
показателей деятельности 
организации 

 

методику разработки бизнес-
плана  
основные нормативные правовые 
акты, регламентирующие 
проведение сварочно-монтажных 
работ 

 

тарифную систему нормирования 
труда  
методику расчета времени 
заготовительных, слесарно-
сборочных, сварочных и 
газоплазменных работ, нормативы 
затрат труда на сварочном участке 

 

нормативы технологических 
расчетов, трудовых и 
материальных затрат 

 

ПК 4.3. Применять 
методы и приемы 
организации труда, 
эксплуатации 
оборудования, 
оснастки, средств 
механизации для 
повышения 
эффективности 

Навыки: применения методов и 
приемов организации труда, 
эксплуатации оборудования, 
оснастки, средств механизации 
для повышения эффективности 
производства 

 

Умения: анализировать и 
оценивать результаты и 
последствия деятельности 
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производства. (бездействия) с правовой точки 
зрения 
применять методику принятия 
эффективного решения  
организовывать работу и 
обеспечивать условия для 
профессионального и личностного 
совершенствования исполнителей 

 

Знания: основные положения 
Конституции Российской 
Федерации, действующие 
нормативные правовые акты, 
регулирующие правоотношения в 
процессе профессиональной 
(трудовой) деятельности 

 

особенности менеджмента в 
области профессиональной 
деятельности 

 

производственную и 
организационную структуру 
организации 

 

организацию производственного и 
технологического процессов  
основы маркетинговой 
деятельности, менеджмента и 
принципы делового общения 

 

условия эффективного общения  
методы обеспечения 
экономичности и безопасности 
процессов сварки и обработки 
материалов 

 

ПК 4.4. 
Организовывать 
ремонт и техническое 
обслуживание 
сварочного 
производства по 
Единой системе 
планово-
предупредительного 
ремонта. 

Навыки: организации ремонта и 
технического обслуживания 
сварочного производства по 
Единой системе планово-
предупредительного ремонта 

 

Умения: проводить планово-
предупредительный ремонт 
сварочного оборудования 

 

Знания: требования Единой 
системы конструкторской 
документации и Единой системы 
технической документации (далее 
- ЕСТД) к оформлению и 
составлению чертежей и схем 

 

состав ЕСТД  
ПК 4.5. Обеспечивать 
профилактику и 
безопасность условий 
труда на участке 
сварочных работ. 

Навыки: обеспечения 
профилактики и безопасности 
условий труда на участке 
сварочных работ 

 

Умения: защищать свои права в  
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соответствии с гражданским, 
гражданско-процессуальным и 
трудовым законодательством 
Российской Федерации 
применять средства 
индивидуальной и коллективной 
защиты 

 

использовать экобиозащитную и 
противопожарную технику  
организовывать и проводить 
мероприятия по защите 
работающих и населения от 
негативных воздействий 
чрезвычайных ситуаций 

 

проводить анализ опасных и 
вредных факторов в сфере 
профессиональной деятельности 

 

соблюдать требования по 
безопасному ведению 
технологического процесса 

 

проводить экологический 
мониторинг объектов 
производства и окружающей 
среды 

 

организовывать и проводить 
мероприятия по защите 
работающих и населения от 
негативных воздействий 
чрезвычайных ситуаций 

 

предпринимать профилактические 
меры для снижения уровня 
опасностей различного вида и их 
последствий в профессиональной 
деятельности и быту 

 

использовать средства 
индивидуальной и коллективной 
защиты от оружия массового 
поражения 

 

оказывать первую помощь 
пострадавшим  
Знания: классификацию, 
основные виды и правила 
составления нормативных 
правовых актов 

 

права и обязанности работников в 
сфере профессиональной 
деятельности 

 

действие токсичных веществ на 
организм человека  
меры предупреждения пожаров и 
взрывов  
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категорирование производств по 
взрыво- и пожароопасности  
основные причины возникновения 
пожаров и взрывов  
особенности обеспечения 
безопасных условий труда в сфере 
профессиональной деятельности, 
правовые, организационные 
основы охраны труда в 
организации 

 

правила и нормы охраны труда, 
личной и производственной 
санитарии и пожарной защиты 

 

профилактические мероприятия 
по охране окружающей среды, 
технике безопасности и 
производственной санитарии 

 

принципы прогнозирования 
развития событий и оценки 
последствий при техногенных 
чрезвычайных ситуациях и 
стихийных явлениях 

 

систему мер по безопасной 
эксплуатации опасных 
производственных объектов и 
снижению вредного воздействия 
на окружающую среду 

 

средства и методы повышения 
безопасности технических средств 
и технологических процессов 

 

принципы обеспечения 
устойчивости объектов 
экономики, прогнозирования 
развития событий и оценки 
последствий при техногенных 
чрезвычайных ситуациях и 
стихийных явлениях, в том числе 
в условиях противодействия 
терроризму как серьезной угрозе 
национальной безопасности 
России 

 

основные виды потенциальных 
опасностей и их последствия в 
профессиональной деятельности и 
быту, принципы снижения 
вероятности их реализации 

 

порядок и правила оказания 
первой помощи пострадавшим  
технику безопасности проведения 
сварочных работ и меры 
экологической защиты 
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окружающей среды 
методы и средства защиты от 
опасностей технических систем и 
технологических процессов 

 
 

Основные виды 
деятельности 

Код и 
наименование 
компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Проведение 
подготовительных, 
сборочных операций 
перед сваркой, зачистка и 
контроль сварных швов 
после сварки. 
 
 

ПК 5.1. Читать 
чертежи средней 
сложности и 
сложных сварных 
металлоконструкций 

Практический опыт: пользоваться 
производственно-технологической и 
нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций; 
Умения: пользоваться 
производственно-технологической и 
нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций; 
Знания: основные типы, 
конструктивные элементы, размеры 
сварных соединений и обозначение 
их на чертежах; 

ПК 5.2. 
Использовать 
конструкторскую, 
нормативно-
техническую и 
производственно-
технологическую 
документацию по 
сварке 

Практический опыт: пользоваться 
производственно-технологической и 
нормативной документацией для 
выполнения трудовых функций; 
Умения:  
пользоваться производственно-
технологической и нормативной 
документацией для выполнения 
трудовых функций; 
Знания:  
основные правила чтения 
технологической документации; 

ПК 5.3. Проверять 
оснащенность, 
работоспособность, 
исправность и 
осуществлять 
настройку 
оборудования поста 
для различных 
способов сварки 

Практический опыт: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования поста для сварки; 
 эксплуатировать оборудование для 
сварки; 
Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования поста для сварки; 
Знания: влияние основных 
параметров режима и 
пространственного положения при 
сварке на формирование сварного 
шва; 
устройство сварочного 
оборудования, назначение, правила 
его эксплуатации и область 
применения; 
правила технической эксплуатации 
электроустановок; 
классификацию сварочного 
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оборудования и материалов; 
основные принципы работы 
источников питания для сварки; 

ПК 5.4. 
Подготавливать и 
проверять сварочные 
материалы для 
различных способов 
сварки 

Практический опыт: выполнять 
типовые слесарные операции, 
применяемые при подготовке 
деталей перед сваркой; 
предупреждать различные виды 
дефектов в сварных швах; 
Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку; 
подготавливать сварочные 
материалы к сварке; 
Знания: основы теории сварочных 
процессов (понятия: сварочный 
термический цикл, сварочные 
деформации и напряжения); 
основные типы, конструктивные 
элементы, разделки кромок; 
правила хранения и транспортировки 
сварочных материалов; 

ПК 5.5. Выполнять 
сборку и подготовку 
элементов 
конструкции под 
сварку 

Практический опыт: выполнять 
сборку элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку 
с применением сборочных 
приспособлений; 
выполнять сборку элементов 
конструкции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку на прихватках; 
устройство вспомогательного 
оборудования, назначение, правила 
его эксплуатации и область 
применения; 
Умения:  
применять сборочные 
приспособления для сборки 
элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку; 
Знания: виды и назначение 
сборочных, технологических 
приспособлений и оснастки; 

ПК 5.6. Проводить 
контроль подготовки 
и сборки элементов 
конструкции под 
сварку 

Практический опыт:  
использование измерительного 
инструмента для контроля 
геометрических размеров сварного 
шва; 
Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент для 
подготовки элементов конструкции 
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(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

Знания:  
правила подготовки кромок изделий 
под сварку; 
правила сборки элементов 
конструкции под сварку; 

ПК 5.7. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) 
подогрева металла 

Практический опыт: выполнять 
предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрев 
свариваемых кромок; 
Умения: выполнять 
предварительный, сопутствующий 
(межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями 
производственно-технологической 
документации по сварке; 
Знания: необходимость проведения 
подогрева при сварке; 
классификацию и общие 
представления о методах и способах 
сварки; 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 

ПК 5.8. Зачищать и 
удалять 
поверхностные 
дефекты сварных 
швов после сварки 

Практический опыт:  
Выполнять зачистку швов после 
сварки; 
определять причины дефектов 
сварных швов и соединений; 
устранять различные виды дефектов 
в сварных швах; 
Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки; 
зачищать швы после сварки; 
Знания: типы дефектов сварного 
шва; 

ПК 5.9. Проводить 
контроль сварных 
соединений на 
соответствие 
геометрическим 
размерам, 
требуемым 
конструкторской и 
производственно-

Практический опыт использовать 
измерительный инструмент для 
контроля геометрических размеров 
сварного шва; 
Умения: использовать ручной и 
механизированный инструмент 
зачистки сварных швов и удаления 
поверхностных дефектов после 
сварки; 
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технологической 
документации по 
сварке 

Знания:  
основы технологии сварочного 
производства; 
методы неразрушающего контроля; 
причины возникновения и меры 
предупреждения видимых дефектов; 
способы устранения дефектов 
сварных швов; 

Производить ручную 
дуговую сварку 
(наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом 

ПК 5.10. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из 
углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва. 

Практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым 
электродом; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом; 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом; 
настройки оборудования ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом 
для выполнения сварки; 
выполнения ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций; 
выполнения дуговой резки; 
Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для ручной 
дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом; 
настраивать сварочное оборудование 
для ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся 
покрытым электродом; 
выполнять сварку различных деталей 
и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва; 
владеть техникой дуговой резки 
металла;  
Знания: основные типы, 
конструктивные элементы и размеры 
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сварных соединений, выполняемых 
ручной дуговой сваркой плавящимся 
покрытым электродом, и 
обозначение их на чертежах; 
основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой плавящимся 
покрытым электродом; 
сварочные материалы для ручной 
дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом; 
технику и технологию ручной 
дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва; 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке плавящимся 
покрытым электродом;  

ПК 5.11. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку различных 
деталей из цветных 
металлов и сплавов 
во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва. 

Практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста 
ручной дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки плавящимся покрытым 
электродом; 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки плавящимся покрытым 
электродом; 
настройки оборудования ручной 
дуговой сварки  плавящимся 
покрытым электродом для 
выполнения сварки; 
выполнения ручной дуговой сварки 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций; 
Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для ручной 
дуговой сварки  плавящимся 
покрытым электродом; 
настраивать сварочное оборудование 
для ручной дуговой сварки 
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плавящимся покрытым электродом; 
выполнять сварку различных деталей 
и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва; 
Знания: основные типы, 
конструктивные элементы и размеры 
сварных соединений, выполняемых 
ручной дуговой сваркой плавящимся 
покрытым электродом, и 
обозначение их на чертежах; 
основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой плавящимся 
покрытым электродом; 
сварочные материалы для ручной 
дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом; 
технику и технологию ручной 
дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва; 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке плавящимся 
покрытым электродом;  

ПК 5.12. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку покрытыми 
электродами 
различных деталей. 
 

Практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста 
ручной дуговой наплавки 
плавящимся покрытым электродом; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой наплавки 
плавящимся покрытым электродом; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
наплавки плавящимся покрытым 
электродом; 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
наплавки плавящимся покрытым 
электродом; 
настройки оборудования ручной 
дуговой наплавки плавящимся 
покрытым электродом; выполнения 
ручной дуговой наплавки 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций; 
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Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для ручной 
дуговой наплавки плавящимся 
покрытым электродом; 
настраивать сварочное оборудование 
для ручной дуговой наплавки 
плавящимся покрытым электродом; 
Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой наплавкой плавящимся 
покрытым электродом; 
наплавочные материалы для ручной 
дуговой наплавки плавящимся 
покрытым электродом; 
технику и технологию ручной 
дуговой наплавки плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва; 
причины возникновения дефектов, 
способы их предупреждения и 
исправления при ручной дуговой 
сварке наплавке плавящимся 
покрытым электродом; 

ПК 5.13. Выполнять 
дуговую резку 
различных деталей. 
 

Практический опыт:  
 проверки оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой резки 
плавящимся покрытым электродом; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой резки плавящимся 
покрытым электродом; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
резки плавящимся покрытым 
электродом; 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
резки плавящимся покрытым 
электродом; 
настройки оборудования ручной 
дуговой резки плавящимся 
покрытым электродом;  
выполнения ручной дуговой резки 
плавящимся покрытым электродом 
различных деталей и конструкций; 
выполнения дуговой резки; 
Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
сварочного оборудования для ручной 
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дуговой резки плавящимся 
покрытым электродом; 
настраивать сварочное оборудование 
для ручной дуговой сварки резки 
плавящимся покрытым электродом; 
владеть техникой дуговой резки 
металла;  
Знания: материалы для ручной 
дуговой резки плавящимся 
покрытым электродом; 
технику и технологию ручной 
дуговой резки плавящимся 
покрытым электродом различных 
деталей и конструкций в 
пространственных положениях 
сварного шва; 
основы дуговой резки; 
причины возникновения дефектов, 
способы их предупреждения и 
исправления при ручной дуговой 
резке плавящимся покрытым 
электродом; 

Производить частично 
механизированную 
сварку (наплавку) 
плавлением 

ПК 6.1. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей 
из углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва. 
 

Практический опыт:  
проверки оснащенности сварочного 
поста частично механизированной 
сварки плавлением; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
плавлением; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки 
плавлением; 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки; 
настройки оборудования для 
частично механизированной сварки 
плавлением; выполнение частично 
механизированной сваркой 
плавлением различных деталей и 
конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва; 
Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
плавлением; 
настраивать сварочное оборудование 
для частично механизированной 
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сварки плавлением; 
выполнять частично 
механизированную сварку 
плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в 
нижнем, вертикальном и 
горизонтальном пространственном 
положении сварного шва; 
Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной сваркой 
(наплавкой) плавлением; 
сварочные (наплавочные) материалы 
для частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением; 
устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования для 
частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением, назначение и 
условия работы контрольно-
измерительных приборов, правила 
их эксплуатации и область 
применения; 
технику и технологию частично 
механизированной сварки (наплавки) 
плавлением для сварки различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва; 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 
причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
свариваемых (наплавляемых) 
изделиях; 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления. 

ПК 6.2. Выполнять 
частично 
механизированную 
сварку плавлением 
различных деталей и 
конструкций из 
цветных металлов и 
сплавов во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва. 

Практический опыт: проверки 
оснащенности сварочного поста 
частично механизированной сварки 
плавлением; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной сварки 
плавлением; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной сварки 
плавлением; 
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подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной сварки; 
настройки оборудования для 
частично механизированной сварки 
плавлением; выполнение частично 
механизированной сваркой 
плавлением различных деталей и 
конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва; 
Умения: проверять 
работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной сварки 
плавлением; 
настраивать сварочное оборудование 
для частично механизированной 
сварки плавлением; 
выполнять частично 
механизированную сварку 
плавлением простых деталей 
неответственных конструкций в 
нижнем, вертикальном и 
горизонтальном пространственном 
положении сварного шва; 
Знания:  

ПК 6.3. Выполнять 
частично 
механизированную 
наплавку различных 
деталей. 

Практический опыт:  
проверки оснащенности сварочного 
поста частично механизированной 
наплавки плавлением; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
частично механизированной 
наплавки плавлением; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста частично 
механизированной наплавки 
плавлением; 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для частично 
механизированной наплавки; 
настройки оборудования для 
частично механизированной 
наплавки плавлением; 
выполнения частично 
механизированной наплавкой 
плавлением различных деталей и 
конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва; 
Умения: проверять 
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работоспособность и исправность 
оборудования для частично 
механизированной наплавки 
плавлением; 
настраивать сварочное оборудование 
для частично механизированной 
наплавки плавлением; 
выполнять частично 
механизированную наплавку 
плавлением простых деталей 
неответственных конструкций. 
Знания: основные группы и марки 
материалов, свариваемых частично 
механизированной наплавкой 
плавлением; 
наплавочные материалы для 
частично механизированной 
наплавки плавлением; 
устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования для 
частично механизированной 
наплавки плавлением, назначение и 
условия работы контрольно-
измерительных приборов, правила 
их эксплуатации и область 
применения; 
технику и технологию частично 
механизированной наплавки 
плавлением; 
порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла; 
причины возникновения и меры 
предупреждения внутренних 
напряжений и деформаций в 
наплавляемых изделиях; 
причины возникновения дефектов, 
способы их предупреждения и 
исправления.  

Производить ручную 
дуговую сварку (наплавку) 
неплавящимся электродом 
в защитном газе 

ПК.7.1. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку (наплавку) 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе 
различных деталей 
из углеродистых и 
конструкционных 
сталей во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва 

иметь практический опыт: 
проверки оснащенности сварочного 
поста ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся 
электродом в защитном газе; 
проверки работоспособности и 
исправности оборудования поста 
ручной дуговой сварки (наплавки) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе; 
проверки наличия заземления 
сварочного поста ручной дуговой 
сварки (наплавки) неплавящимся 
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электродом в защитном газе; 
подготовки и проверки сварочных 
материалов для ручной дуговой 
сварки (наплавки) неплавящимся 
электродом в защитном газе; 
настройки оборудования ручной 
дуговой сварки (наплавки) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе для выполнения 
сварки; 
ручной дуговой сварки (наплавки) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе различных деталей и 
конструкций; 

ПК 7.2. Выполнять 
ручную дуговую 
сварку (наплавку) 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе 
различных деталей 
из цветных металлов 
и сплавов во всех 
пространственных 
положениях 
сварного шва. 

уметь: 
проверять работоспособность и 
исправность оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе; 
настраивать сварочное оборудование 
для ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся 
электродом в защитном газе; 
выполнять ручной дуговой сваркой 
(наплавкой) неплавящимся 
электродом в защитном газе 
различных деталей и конструкций во 
всех пространственных положениях 
сварного шва; 

ПК 7.3. Выполнять 
ручную дуговую 
наплавку 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе 
различных деталей. 

знать: 
основные типы, конструктивные 
элементы и размеры сварных 
соединений, выполняемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе, и обозначение их на 
чертежах; 
основные группы и марки 
материалов, свариваемых ручной 
дуговой сваркой (наплавкой) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе; 
сварочные (наплавочные) материалы 
для ручной дуговой сварки 
(наплавки) неплавящимся 
электродом в защитном газе; 
устройство сварочного и 
вспомогательного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавки) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе, назначение и условия 
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работы контрольно-измерительных 
приборов, правила их эксплуатации 
и область применения; 
основные типы и устройства для 
возбуждения и стабилизации 
сварочной дуги (сварочные 
осцилляторы); 
правила эксплуатации газовых 
баллонов; 
техника и технология ручной 
дуговой сварки (наплавки) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе для сварки различных 
деталей и конструкций во всех 
пространственных положениях 
сварного шва; 
причины возникновения дефектов 
сварных швов, способы их 
предупреждения и исправления при 
ручной дуговой сварке (наплавке) 
неплавящимся электродом в 
защитном газе; 
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Раздел 6. Структура образовательной программы. 
6.1. Базисный учебный план по программе 

 

Индекс Наименование 

Объем образовательной программы в академических часах 

Рекомендуем
ый курс 

изучения Всего 

в 
то

м 
чи

сл
е 

в 
фо

рм
е 

пр
ак

ти
че

ск
ой

 
по

дг
от

ов
ки

 

Работа обучающихся во взаимодействии с 
преподавателем 

Самостоятел
ьная работа 

Занятия по дисциплинам и МДК 

Практики Всего по 
дисциплинам/ 

МДК 

В том числе, 
лабораторные и 
практические 

занятия 
1 2 3 4 5 6 7 8 10 

ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА        
ОУД Базовые дисциплины 1476 748 1476 748    
ОУД.01 Русский язык 84 38 84 38   1 
ОУД.02 Литература 108 54 108 54   1 
ОУД.03 Иностранный язык 72 72 72 72   1 
ОУД.04 Информатика 108 108 108 108   1 
ОУД.05 Математика 316 114 316 114   1-2 
ОУД.06 Физика 192 58 192 58   1 
ОУД.07 Химия 72 32 72 32   1 
ОУД.08 Биология 72 14 72 14   2 
ОУД.09 История 136 56 136 56   1 
ОУД.10 Обществознание 72 34 72 34   1 
ОУД.11 География 72 18 72 18   2 
ОУД.12 Физическая культура 72 72 72 72   1 
ОУД.13 Основы безопасности 

жизнедеятельности 
68 46 68 46   1 

ОУД.14 Индивидуальный проект 32 32 32 32   1 
ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 2952 1848 2030 982 900 108  
СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 532 386 504 386  28  
СГ.01 История России 72 26 70 26  2 2 
СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 118 106 106 106  12 2-4 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 94 66 92 66  2 2 
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СГ.04 Физическая культура 172 160 160 160  12 2-4 
СГ.05 Основы финансовой грамотности 40 20 40 20   2 
СГ.06 Основы бережливого производства 36 8 36 8   3 
ОП.00 Общепрофессиональный цикл 540 304 520 304  20  
ОП.01 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности 
62 60 60 60 - 2 4 

ОП.02 Охрана труда 44 18 42 18 - 2 3 
ОП.03 Экономика организации 54 22 52 22 - 2 4 
ОП.04 Менеджмент 38 16 36 16 - 2 4 
ОП.05 Инженерная графика 78 76 76 76  2 2 
ОП.06 Техническая механика 72 36 70 36  2 3 
ОП.07 Материаловедение 38 14 36 14  2 2 
ОП.08 Электротехника и электроника 72 36 70 36  2 3 
ОП.09 Метрология, стандартизация и 

сертификация 44 16 42 16  2 2 

ОП.10 Технологические процессы в 
машиностроении 38 10 36 10  2 4 

П.00 Профессиональный цикл 1880 1072 920 206 900 60  

ПМ.01 

Подготовка и осуществление 
технологических процессов 
изготовления сварных 
конструкций 

458 214 296 70 144 18  

МДК.01.01 Технология сварочных работ 150 30 138 30  12 1 

МДК.01.02 
Основное оборудование для 
производства сварных 
конструкций 

152 40 146 40  6 2 

УП.01 Учебная практика 72 72   72  2 
ПП.01 Производственная практика 72 72   72  2 
 Экзамен по модулю 12  12    2 
ПМ.02 Разработка технологических 

процессов и проектирование 
изделий 

610 314 364 96 216 30  

МДК.02.01 Основы расчета и проектирования 
сварных конструкций 182 42 170 42  12 4 

МДК.02.02 Основы проектирования 
технологических процессов 200 56 182 56  18 4 

УП.02 Учебная практика 72 72   72  3 
ПП.02 Производственная практика 144 144   144  3 
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 Экзамен по модулю 12  12    4 

ПМ.03 Контроль качества сварочных 
работ 320 200 134 20 180 6  

МДК.03.01 
Формы и методы контроля 
качества металлов и сварных 
конструкций 

128 20 122 20  6 4 

УП.03 Учебная практика 36 36   36  4 
ПП.03 Производственная практика 144 144   144  4 
 Экзамен по модулю 12  12    4 
ПМ.04 Организация и планирование 

сварочного производства 348 200 126 20 216 6  

МДК.04.01 
Основы организации и 
планирования производственных 
работ на сварочном участке 

120 20 114 20  6 4 

УП.04 Учебная практика 72 72   72  4 
ПП.04 Производственная практика 144 144   144  4 
 Экзамен по модулю 12  12    4 
ПДП Производственная практика 

(преддипломная) 144 144   144   

ГИА.00 Государственная итоговая 
аттестация 216     -  

ВЧ Вариативная часть 1296      2-4 
Итого: 5940    -  
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.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте) 

№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

1.  Ознакомление с мероприятиями по 
технике безопасности. 
Сборка и дуговая сварка пластин в 
нижнем положении сварного шва 

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

2.  Сборка и дуговая сварка пластин в 
наклонном и вертикальном 
положении шва 

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

3.  Сборка и дуговая сварка простых 
деталей 

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

4.  Кислородная резка металла УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

5.  Плазменно-дуговая резка металла  УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

6.  Дуговая многослойная сварка  УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

7.  Ознакомление с оборудованием 
для ручной дуговой сварки  

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

8.  Разработка карты раскроя и расчет 
коэффициента использования 
материала  

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

9.  Проектирование маршрута 
изготовления заготовки с выбором 
оборудования  

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

10.  Разработка маршрутной карты на 
заготовку  

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

11.  Разработка комплекта 
технологической документации на 
сборку и сварку узла  

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

12.  Комплексные работы. Упражнения 
в пользовании сварочными 
автоматами 

УП.01 Учебная практика ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

13.  Ознакомление с мероприятиями по 
технике безопасности. 
Виды сварных конструкций. 
Чтение чертежей деталей и 
конструкций различной 
сложности. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

14.  Подготовка узлов и соединений 
конструкций под сварку. Формы 
разделки кромок под сварку. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

15.  Прихватка деталей конструкций. 
Способы и основные приемы 
прихватки 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

16.  Подбор марок электродов и 
сварочных проволок в зависимости 
от марок основного металла.  
Ручная дуговая сварка деталей, 
узлов и конструкций из 
конструкционных сталей в 
различных пространственных 
положениях шва. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

17.  Полуавтоматическая сварка в 
среде углекислого газа деталей, 
узлов и конструкций из 
конструкционных сталей в 
различных пространственных 
положениях шва.  

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

18.  Автоматическая сварка деталей, 
узлов и конструкций из 
конструкционных сталей 
Вредные и опасные факторы, 
воздействующие на человека при 
различных способах сварки. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

19.  Условия работы, спецодежда и ПП.01 Производственная ПК 1.1- 1.4. 6 3 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

средства индивидуальной защиты 
сварщика.  
Экологическая защита 
окружающей среды. 

практика (по профилю 
специальности) 

ОК 2 –  6, 
ОК 8 

20.  Выбор основных и сварочных 
материалов, сварочного 
оборудования, необходимых для 
изготовления сварной 
конструкции.  

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

21.  Размещение оборудования, 
приспособлений и инструментов 
на сварочном посту в зависимости 
от типа и габаритов производимых 
сварных конструкций.  

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

22.  Размещение сварочных постов в 
цепи технологического процесса 
производства сварной 
конструкции. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

23.  Сварочные трансформаторы. 
Устройство принцип работы.  
Сварочные выпрямители. 
Устройство и принцип работы. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

24.  Сварочные агрегаты. Устройство и 
принцип работы. Сварочные 
инверторные источники питания. 
Устройство и принцип работы 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

25.  Сварочные полуавтоматы. 
Устройство и принцип работы. 
Сварочные автоматы. Устройство 
и принцип работы. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

26.  Сварочные установки. Устройство 
и принцип работы. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

27.  Применение сборочно – сварочных 
приспособлений на этапе сборки 
конструкции.  

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

Применение сборочно – сварочных 
приспособлений на этапе сварки 
конструкции. 

28.  Применение инструментов 
сварщика и слесарных 
инструментов в сварочном 
производстве. Режимы работы и 
условия эксплуатации сварочных 
трансформаторов. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

29.  Режимы работы и условия 
эксплуатации сварочных 
выпрямителей. Режимы работы и 
условия эксплуатации сварочных 
агрегатов. 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

30.  Режимы работы и условия 
эксплуатации инверторных 
источников питания. Режимы 
работы и условия эксплуатации 
сварочных автоматов и 
полуавтоматов 

ПП.01 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 1.1- 1.4. 
ОК 2 –  6, 
ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

31.  Ознакомление с мероприятиями по 
технике безопасности. 
Разработка технологического 
процесса сборки и сварки 
конкретного узла. 
Выполнение сборочного чертежа 
изделия. 
Выполнение спецификаций к 
сборочным чертежам 

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

32.  Изготовление различных изделий, 
емкостей, коробов из листового 
металла различной толщины, 
согласно чертежу с 
самостоятельным выбором 
оборудования, приспособлений и 
методов контроля. 

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 2 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

33.  Изготовление металлоконструкций 
из швеллера, уголка и профиля 
различного сечения, согласно 
чертежу с самостоятельным 
выбором сварочного 
оборудования, приспособлений и 
методов контроля. 

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

34.  Изготовление трубных 
конструкций, а также участков 
трубопроводов согласно чертежу с 
самостоятельным выбором 
сварочного оборудования, 
приспособлений и методов 
контроля.  

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

35.  Составление рабочих чертежей по 
эскизу или по образцу изделия.  
Растёт длины сварочного шва 
изделия, катета сварного шва, 
выбор сварочного оборудования 
для изготовления изделия. 

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

36.  Выбор оснастки, кондукторов, 
приспособлений для сборки и 
сварки изделий. 

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 2 Сварочный цех  

37.  Растёт режимов сварки 
металлоконструкции 
электродуговой сваркой 
покрытыми электродами.  

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

38.  Растёт режимов сварки 
металлоконструкции 
полуавтоматической сваркой в 
защитных газах.  

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

39.  Растёт режимов сварки УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 6 3 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

металлоконструкции 
автоматической сваркой под 
флюсом.  

ОК 2 - 6, ОК 8 

40.  Технико-экономическое 
обоснование выбора сварочного 
оборудования и режима сварки в 
зависимости от объёма 
производства 
металлоконструкции.  

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

41.  Оформление конструкторской 
документации на основании эскиза 
или макета изделия. 

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

42.  Расчёты площади поперечного 
сечения сварного шва и режимов 
сварки с помощью компьютерных 
программ 

УП.02 Учебная практика ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

43.  Ознакомление с мероприятиями по 
технике безопасности. 
Обоснование выбора основного 
металла для производства 
металлоконструкций. 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

44.  Формирование конструктивных 
схем сварных конструкций 
различного назначения 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

45.  Назначение основных сварных 
соединений и сварных швов при 
проектировании сварных 
конструкций. 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

46.  Выбор технологической схемы 
сборки и сварки конструкции. 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

47.  Разработка маршрутных и 
операционных карт 
технологических процессов 
производства сварных 
конструкций 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 
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обучения 

Наименование 
рабочего места, 
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от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

48.  Применение нормативной и 
справочной литературы при 
проектировании технологических 
процессов. Оформление 
конструкторской документации. 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 3 Сварочный цех  

49.  Расчет сварных соединений на 
прочность 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

12 4 Сварочный цех  

50.  Расчет конструктивных схем 
сварных конструкций на 
различные виды нагрузки. 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

12 4 Сварочный цех  

51.  Оптимизация сварных соединений 
и сварных с учетом условий 
эксплуатации сварных 
конструкций 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

52.  Обеспечение экономичности и 
безопасности процессов сварки 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 4 Сварочный цех  

53.  Разработка технического задания 
на проектирование 
технологической оснастки. 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

12 5 Сварочный цех  

54.  Технологические и инженерные 
аспекты проекта.  

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 5 Сварочный цех  

55.  Требования к производственной 
инфраструктуре 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 5 Сварочный цех  

56.  Основное оборудование, 
приспособления и оснастка. 
Персонал и трудозатраты 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 5 Сварочный цех  

57.  Разработка маршрутных и 
операционных технологических 
процессов 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 5 Сварочный цех  

58.  Выбор технологической схемы 
обработки 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

12 6 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
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(при 
необходимости) 

Код Название 

59.  Оформление технологической 
документации. 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 6 Сварочный цех  

60.  Сравнение вариантов 
технологического процесса 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

12 6 Сварочный цех  

61.  Составление схемы основных 
сварных соединений 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 6 Сварочный цех  

62.  Проектирование различных видов 
сварных швов 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

12 6 Сварочный цех  

63.  Составление конструктивных схем 
металлических конструкций 
различного назначения; 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 6 Сварочный цех  

64.  Проведение обоснованного выбора 
металла для различных 
металлоконструкций; 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 6 Сварочный цех  

65.  Проведение расчётов сварных 
соединений на различные виды 
нагрузки; 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 6 Сварочный цех  

66.  Применение графических 
редакторов при проектировании 
изделий и разработке 
технологических процессов. 

ПП.02 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 2.1-2.5 
ОК 2 - 6, ОК 8 

6 6 Сварочный цех  

67.  Ознакомление с мероприятиями по 
технике безопасности. 
Выбор методов контроля металлов 
и сварных соединений в 
зависимости от условия работы 
сварной конструкции, ее 
габаритами и типами сварных 
соединений 

УП.03 Учебная практика ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 4 Сварочный цех  

68.  Проведение внешнего осмотра для 
определения наличия основных 
дефектов сварных швов. 

УП.03 Учебная практика ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 4 Сварочный цех  
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п/п 

Содержание практической 
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(при 
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Код Название 

Проведение измерения основных 
размеров сварных швов с 
помощью универсальных и 
специальных инструментов, 
шаблонов и контрольных 
приспособлений 

69.  Определение качества сборки и 
прихватки наружным осмотром и 
обмером. Выявление дефектов при 
металлографическом контроле 

УП.03 Учебная практика ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 4 Сварочный цех  

70.  Проведение испытания на 
сплющивание и ударный разрыв 
образцов и сварных швов. 
Заполнение документации по 
контролю качества сварных 
соединений 

УП.03 Учебная практика ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 4 Сварочный цех  

71.  Проведение капиллярного способа 
контроля сварных соединений и 
швов 

УП.03 Учебная практика ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 4 Сварочный цех  

72.  Устранение трещин, кратеров, пор 
и непроваров при помощи 
подварки для получения 
нормальных размеров шва 

УП.03 Учебная практика ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 4 Сварочный цех  

73.  Ознакомление с мероприятиями по 
технике безопасности. Виды 
дефектов сварных соединений 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 5 Сварочный цех  

74.  Дефекты металлургической 
группы (горячие и холодные 
трещины, поры, шлаковые 
включения). Причины их 
возникновения 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 5 Сварочный цех  

75.  Дефекты технологической 
группы (непровар, подрез, 
прожог, наплыв, не заваренный 
кратер). Причины их 
возникновения. 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 5 Сварочный цех  
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76.  Методы контроля сварных 
соединений, применяемые 
на предприятии. 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 5 Сварочный цех  

77.  Методы, выявляемые наружные 
дефекты. 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 5 Сварочный цех  

78.  Методы, выявляющие внутренние 
дефекты. 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

79.  Методы, определяющие 
механические характеристики 
сварных соединений 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

80.  Оборудование для контроля 
сварных соединений, применяемое 
на предприятии. Оборудование и 
приборы, 
выявляющие наружные дефекты 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

81.  Оборудование и приборы, 
выявляющие внутренние 
дефекты. Оборудование и 
приборы, 
определяющие механические 
характеристики сварных швов 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

82.  Создание предварительной 
деформации перед сваркой. 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

83.  Жесткое закрепление деталей 
перед сваркой 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

84.  Применение электродов с 
основным покрытием. 
Предварительный подогрев 
свариваемых кромок 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

85.  Механическая обработка 
поверхности металла шва. 
Механическая и термическая 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

правка сварных соединений 
86.  Вырубка дефектных мест в 

сварных швах. 
ПП.03 Производственная 

практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

87.  Удаление трещин в сварных 
соединениях 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

88.  Проведение визуального и 
измерительного контроля 
сварного соединения. 
Составление акта (заключения) о 
годности сварного соединения 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

89.  Проведение контроля на 
непроницаемость и герметичность. 
Составление акта (заключения) о 
годности сварного соединения 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

90.  Проведение разрушающего 
контроля (на разрыв, ударную 
вязкость на растяжение) 
сварного соединения. Составление 
акта (заключения) 
о годности сварного соединения 

ПП.03 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 3.1 - 3.4 
ОК 2 - 4, ОК 6 

6 6 Сварочный цех  

91.  Инструктаж по охране труда на 
рабочем месте. 
Осуществление координации 
производственной деятельности 

УП.04 Учебная практика ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

92.  Осуществление организации 
монтажно-сварочных работ. 

УП.04 Учебная практика ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

93.  Работа с основными 
нормативными документами для 
проведения сварочно - монтажных 
работ.  
Разработка планирующей 
документации производственных 
работ на сварочном участке. 

УП.04 Учебная практика ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

94.  Разработка основного направления УП.04 Учебная практика ПК 4.1 - 4.5 6 6 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

сварочного производства.  
Расчет затрат на текущий ремонт 
оборудования и приспособлений. 

ОК 2 - 8 

95.  Производство расчетов времени 
заготовительных, слесарно-
сборочных и сварочных работ на 
сварочном участке. 

УП.04 Учебная практика ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

96.  Организация планово 
предупредительного ремонта 
оборудования и средств 
механизации.  
Проведение работ по 
профилактике безопасных условий 
труда на сварочном участке 

УП.04 Учебная практика ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

97.  Инструктаж по охране труда на 
рабочем месте. 
Изучение производственной 
структуры предприятия, 
взаимосвязь цехов и отделов; 

ПП.04 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

98.  Изучение методики нормирования, 
тарифной системы нормирования, 
нормативных затрат труда в 
сварочном производстве, 
нормативов технологических 
расчетов трудовых и 
материальных затрат, изучение 
нормативной документации на 
проведение сварочных работ. 

ПП.04 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

99.  Применение на практике приемов 
различных способов сварки, 
используемых на участках сборки 
и сварки согласно нормативам; 

ПП.04 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

100.  Применение контрольно-
измерительных средств и средств 
механизации сварочного 
производства и его эксплуатация; 

ПП.04 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

организация ремонта и 
технического обслуживания 
сварочного оборудования. 

101.  Изучение способов и приемов 
расчета оперативного 
планирования; 
применение нормативно – 
справочной литературы для 
выбора материалов и 
технологических режимов. 

ПП.04 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

102.  Применение методики расчета 
времени заготовительных, 
слесарно-сборочных, сварочных и 
газопламенных работ; составление 
сопроводительной документации. 
Изучение безопасных условий 
труда на участке сварочных работ. 
Изучение мероприятий по охране 
труда. 

ПП.04 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 4.1 - 4.5 
ОК 2 - 8 

6 6 Сварочный цех  

103.  ТБ и ПБ в учебных мастерских. 
Правила и нормы поведения. 
Опасные и вредные 
производственные факторы. 
Мероприятия по предупреждению 
травматизма и пожаров. 

УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

104.  Подготовка металла к сварке УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

105.  Оборудование для РДС. 
Техническое обслуживание 
оборудование и аппаратуры. 

УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

106.  Дуговая наплавка валиков и сварка 
пластин в нижнем, наклонном, 
горизонтальном и вертикальном 
положениях шва различных 
углеродистых сталей 

УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

107.  Дуговая резка металла УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 6 4 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

ОК 01-9 
108.  Ручная дуговая сварка пластин 

различной толщины в нижнем, 
наклонном, горизонтальном и 
вертикальном положениях шва 
различных углеродистых сталей 

УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

109.  Дуговая многослойная наплавка и 
сварка 

УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

110.  Дуговая сварка кольцевых швов УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

111.  Сварка легированных сталей УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

112.  Сварка чугуна УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

113.  Сварка цветных металлов и 
сплавов 

УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

114.  Сварка несложных узлов и 
конструкций 

УП.05 Учебная практика ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

115.  Инструктаж по эксплуатации 
сборочно - сварочных 
приспособлений. Организация 
рабочего места и безопасности 
труда; 

ПП.05 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

116.  Сборка и сварка стыковых 
соединений. Сборка под сварку 
стыковых соединений (без скоса 
кромок, с односторонним и 
двусторонним скосом кромок), 
установка необходимого зазора 
при сборке. Постановка прихваток; 

ПП.05 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

12 4 Сварочный цех  

117.  Сборка и сварка угловых и 
тавровых соединений. Порядок 
выполнения сборки, постановки 
прихваток, техники и технологии 
наплавки, сварки; 

ПП.05 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

12 4 Сварочный цех  

118.  Проверка качества сварных ПП.05 Производственная ПК 5.1 - 5.5 6 4 Сварочный цех  
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№ 
п/п 

Содержание практической 
подготовки (виды работ) 

ПМ/ МДК ПК/ОК код 
(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 
обучения 
(в часах) 

Семестр 
обучения 

Наименование 
рабочего места, 

участка 

Ответственный 
от предприятия 

(при 
необходимости) 

Код Название 

соединении по внешнему виду и 
по излому. Исправление дефектов 
сварных швов. Вырубка 
дефектного места и повторная 
заварка. 

практика (по профилю 
специальности) 

ОК 01-9 

119.  Дуговая резка угольным и 
металлическим электродом: 
разметка и вырезка фланцев, 
колец, различных круглых и 
фигурных отверстий; резка углов и 
швеллеров, пробивка отверстий на 
пластинах, резка труб; 

ПП.05 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

120.  Плазменно-дуговая резка 
несложных деталей из 
легированных и цветных металлов. 

ПП.05 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

121.  Выполнение сварочных операций 
на производственных деталях 
читать чертежи, технологические 
карты, соблюдать правила по 
охране труда, пожарной и 
электробезопасности на 
предприятии, правила внутреннего 
распорядка и режима труда; 

ПП.05 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

122.  Разделительная воздушно-дуговая 
резка профильного металла, 
прожигание отверстий, резка труб 
и швеллеров; 

ПП.05 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

6 4 Сварочный цех  

123.  Поверхностная воздушно-дуговая 
резка канавок, выполняемых на 
пластинах из углеродистой и 
легированной стали, выплавка 
дефектных сварных швов; 

ПП.05 Производственная 
практика (по профилю 
специальности) 

ПК 5.1 - 5.5 
ОК 01-9 

12 4 Сварочный цех  
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6.2. Рабочий учебный план 
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6.3. Календарный учебный график 
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5.4. Рабочая программа воспитания 
 
5.4.1. Цель и задачи воспитания, обучающихся при освоении ими 

образовательной программы: 
Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-

педагогических условий для формирования личностных результатов 
обучающихся, проявляющихся в развитии их позитивных чувств и 
отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) 
нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с 
учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых 
качеств квалифицированных рабочих, служащих/специалистов среднего 
звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой). 

Задачи:  
– формирование единого воспитательного пространства, создающего 

равные условия для развития обучающихся профессиональной 
образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в 
общественно-ценностные социализирующие отношения; 

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной 
организации общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, 
необходимых для устойчивого развития государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности 
процесса воспитания. 

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в 
приложении 4. 

 
5.5. Примерный календарный план воспитательной работы 
Примерный календарный план воспитательной работы представлен в 

приложении 4. 
 

Раздел 7. Условия образовательной деятельности 
  
7.1. Требования к материально-техническому оснащению 

образовательной программы. 
7.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные 

аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных 
образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных 
консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также 
помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, 
оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и 
материалами, учитывающими требования международных стандартов. 
 

Перечень специальных помещений 
Кабинеты: 
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гуманитарных и социально-экономических дисциплин; 
математики; 
инженерной графики; 
информатики и информационных технологий; 
экономики отрасли, менеджмента и правового обеспечения 
профессиональной деятельности; 
экологических основ природопользования, безопасности жизнедеятельности 
и охраны труда; 
расчета и проектирования сварных соединений; 
технологии электрической сварки плавлением; 
метрологии, стандартизации и сертификации. 
Лаборатории: 
технической механики; 
электротехники и электроники; 
материаловедения; 
испытания материалов и контроля качества сварных соединений. 
Мастерские: 
слесарная; 
сварочная. 
Полигоны: 
сварочный полигон. 
Тренажеры, тренажерные комплексы: 
компьютеризированный малоамперный дуговой тренажер сварщика МДТС-
05. 
Спортивный комплекс: 
спортивный зал; 
Залы: 
библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; 
актовый зал. 

 
7.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, 

лабораторий, мастерских и баз практики по специальности 22.02.06 
Сварочное производство. 

Образовательная организация, реализующая программу по 
специальности 15.02.19 Сварочное производство, должна располагать 
материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов 
дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, 
практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и 
соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и 
нормам в разрезе выбранных траекторий.  
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7.1.2.2. Требования к оснащению баз практик 
Виды практик - учебная и производственная практики. Учебные практики - 
252 часа, - и производственные практики (по профилю специальности) – 936 
часов, - практика производственная (преддипломная) – 144 часа. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной 
образовательной организации и (или) в организациях профиля 
машиностроения и требует наличия оборудования, инструментов, расходных 
материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных 
содержанием программ профессиональных модулей, в том числе 
оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов 
профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах 
конкурсной документации по компетенции «Сварочные технологии» .  

Производственная практика реализуется в организациях профиля 
машиностроения, обеспечивающих деятельность обучающихся в 
профессиональной области Подготовка и осуществление технологических 
процессов изготовления сварных конструкций, Разработка технологических 
процессов и проектирование изделий, Контроль качества сварочных работ, 
Организация и планирование сварочного производства, Планирование и 
организация производственной деятельности.  

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих 
мест производственной практики должно соответствовать содержанию 
профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся 
овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, 
предусмотренными программой, с использованием современных технологий, 
материалов и оборудования. 

7.2. Требования к кадровым условиям 
Реализация образовательной программы обеспечивается 

педагогическими работниками образовательной организации, а также 
лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных 
условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 
направление деятельности которых соответствует области профессиональной 
деятельности Организация и ведение технологических процессов сварочного 
производства; Организация деятельности структурного подразделения, и 
имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех 
лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной 
организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в 
квалификационных справочниках и (или) профессиональных стандартах (при 
наличии). 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, 
должны получать дополнительное профессиональное образование по 
программам повышения квалификации  не реже одного раза в три года с 
учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в 
форме стажировки в организациях, направление деятельности которых 



62 
 

соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 
1.15 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности 
и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия 
полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического 
работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным 
значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в 
организациях, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, в 
общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение 
обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, 
должна быть не менее 25 процентов. 

 
7.3. Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг 

по реализации образовательной программы 
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по 

реализации образовательной программы осуществляется в соответствии с 
Методикой определения нормативных затрат на оказание государственных 
услуг по реализации образовательных программ среднего 
профессионального образования по профессиям (специальностям) и 
укрупненным группам профессий (специальностей), утвержденной 
Минобрнауки России 27 ноября 2015 г. № АП-114/18вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере 
образования по реализации образовательной программы включают в себя 
затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного 
обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы 
педагогических работников за выполняемую ими учебную 
(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом 
Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях 
по реализации государственной социальной политики». 
 

Раздел 8. Фонды оценочных средств для проведения государственной 
итоговой аттестации и организация оценочных процедур 

8.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является 
обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по 
завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА 
оценивается степень соответствия сформированных компетенций 
выпускников требованиям ФГОС СПО. 

8.2. Выпускники, освоившие программу подготовки специалистов 
среднего звена, по специальности 15.02.19 Сварочное производство сдают 
ГИА в форме защиты дипломного проекта и демонстрационного экзамена. 

Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы 
образовательная организация определяет самостоятельно. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением 
квалификации специалиста среднего звена: Техник. 
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8.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной 
организацией разрабатывается программа государственной итоговой 
аттестации и оценочные материалы. 

8.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают 
типовые задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных 
работ, описание процедур и условий проведения государственной итоговой 
аттестации, критерии оценки.  

Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в 
приложении 5. 

8.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в 
приложении 5. 
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9 Характеристика социокультурной среды, обеспечивающей развитие 
общих компетенций обучающихся техникума 

 
В техникуме сформирована социокультурная среда, создающая 

условия, необходимые для всестороннего развития и социализации личности, 
сохранения здоровья обучающихся, способствующая развитию 
воспитательного компонента образовательного процесса, включая развитие 
студенческого самоуправления, участие обучающихся в работе 
общественных организаций, спортивных и творческих клубов. 

Основными формами социальной поддержки незащищенных 
студентов, реализующимися в техникуме, являются: 

− Стипендиальное обеспечение студентов, которое осуществляется 
через выплаты академических, социальных стипендий, именных 
Губернаторских и иных стипендий. 

− Материальная поддержка студентов. Нуждающимся 
обучающимся очной формы обучения оказывается материальная помощь, 
обучающимся из числа детей-сирот и детей, оставшихся без попечения 
родителей, выплачивается ежегодное пособие, предоставляется льгота на 
проезд в общественном транспорте. 

− Для обеспечения сохранения здоровья обучающихся в техникуме 
имеется медицинский кабинет. 

Работа, ориентированная на воспитание и профессиональную 
подготовку обучающихся техникуме, организованная на основе Программы 
развития техникума, плана учебно-воспитательной работы ведется с целью: 

– формирования личности студента, способной к духовному и 
физическому совершенствованию, выполнению гражданского и 
профессионального долга, ориентированной на нравственные идеалы; 

– подготовки квалифицированного специалиста, владеющего своей 
профессией, готового к непрерывному профессиональному росту, к 
социальной и профессиональной мобильности, владеющего навыками 
коммуникативной культуры. 

Достижение поставленных целей реализуется через решение 
следующих задач: 

1. Развитие системы студенческого самоуправления; 
2. Разработка социально-ориентированных культурно-досуговых, 

спортивно-оздоровительных, военно-патриотических,  научно-технических и 
общеразвивающих проектов, включение обучающихся в реализацию этих 
проектов; поддержка и развитие молодежных студенческих инициатив; 

3. Расширение участия обучающихся в исследовательской и проектной 
деятельности; 

4. Сохранение психического, соматического и социального 
благополучия обучающихся, содействие охране прав личности. 

Развитие творческого потенциала обучающихся осуществляется 
посредством внеучебной деятельности. Научно-познавательное направление 
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реализуется через кружковую деятельность  с целью обогащения 
умственного запаса научными понятиями и законами, способствования 
формированию мировоззрения, функциональной грамотности, формирование 
таких ценностей как познание, истина, целеустремленность, разработка и 
реализация учебных и учебно-трудовых проектов. Патриотическое 
направление реализуется через работу кружка. Цель внеучебной работы – 
формирование гражданской позиции обучающихся, сохранение и 
возрождение традиций профессионального образования и воспитания, 
формирование общекультурных и социально-личностных компетенций 
выпускников. 

Реализация целей, задач и принципов воспитательной деятельности в 
техникуме осуществляется через функционирование студенческих 
объединений, внеучебную общекультурную работу, психолого-
консультационную и профилактическую работу. Студенты техникума 
являются активными участниками акций, митингов, круглых столов, 
олимпиад, студенческих научно-практических конференций различного 
уровня, в рамках которых представляют собственное видение актуальных 
проблем социальной сферы, а также взаимодействуют с социумом в 
контексте будущей профессиональной деятельности. 

Для осуществления воспитательной деятельности с обучающимися в 
техникуме создана стабильная материально-техническая база: 
репетиционный зал, спортивный и тренажерный залы, оборудование для 
проведения культурно-массовых и спортивных мероприятий. 
Систематически ведется работа спортивных мероприятий. Выделяются 
необходимые средства для проведения внутритехникумовских соревнований, 
а также для участия в мероприятиях городского, областного и регионального 
масштабов. 

Формированию устойчивого интереса к специальности, умению 
организовать собственную деятельность способствуют открытые 
мероприятия, приуроченные к профессиональным праздникам, круглые 
столы с работодателями, участие в профессиональных конкурсах и 
олимпиадах различного уровня, а также получение дополнительного 
образования. Научиться работать в команде, осуществлять поиск 
информации, анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 
итоговый контроль, оценивать и корректировать собственную деятельность, 
нести ответственность за результаты своей деятельности будущим 
специалистам позволяет разработка и реализация учебных и социальных 
проектов, занятия в творческих и спортивных кружках, студенческое 
самоуправление, участие в спортивных состязаниях. 

Профилактическая работа, включающая беседы и лекции врачей, 
психологов, а также мониторинговые исследования уровня 
информированности студентов по проблемам употребления психоактивных 
веществ (ПАВ) регулярно проводятся в среде студентов, в том числе и 
проживающих в общежитии техникума в тесном взаимодействии с 
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администрацией и студенческим активом. 
Формирование активной жизненной позиции студентов закрепляется в 

работе студенческого самоуправления. Самоуправление организовано в 
каждой группе. Члены Совета самоуправления представляют интересы 
студентов на заседаниях Совета по профилактике, педагогических советах, 
выступают на студенческих конференциях, участвуют в работе городского 
студенческого совета. 
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10 Адаптация образовательной программы для инвалидов и лиц с 
ограниченными возможностями здоровья 

 
При поступлении на обучение по образовательной программе 

обучающихся инвалидов или лиц с ограниченными возможностями здоровья, 
по их личному заявлению разрабатывается адаптированная образовательная 
программа. 

Инвалид, указавший в заявлении при поступлении о желании обучаться 
по адаптированной образовательной программе, должен предъявить справку, 
выданную бюро медико-социальной экспертизы, и индивидуальную 
программу реабилитации и абилитации инвалида (ИПРА) (ребенка-
инвалида), содержащую информацию о необходимых специальных условиях 
обучения, а также сведения относительно рекомендованных условий и видов 
труда. 

Лицо с ограниченными возможностями здоровья, указавшее в 
заявлении при поступлении о желании обучаться по адаптированной 
образовательной программе, должно предъявить заключение психолого-
медико-педагогической комиссии с рекомендацией об обучении по данной 
специальности, содержащее информацию о необходимых специальных 
условиях обучения. 

По личному заявлению поступившего на обучение по образовательной 
программе инвалида, лица с ограниченными возможностями здоровья, 
возможно обучение по индивидуальному учебному графику или 
индивидуальному учебному плану. 

При обучении инвалидов и лиц с ограниченными возможностями 
здоровья (обоснованной на основании рекомендаций социальной экспертизы 
или психолого-медико-педагогической комиссии) по индивидуальному 
учебному плану срок получения образования может быть увеличен не более 
чем на 1 год по сравнению с нормативным сроком освоения ППССЗ 
соответствующей формы обучения. При обучении инвалидов и лиц с 
ограниченными возможностями здоровья электронное обучение и 
дистанционные образовательные технологии предусматривают возможность 
приема-передачи информации в доступных для них формах (в зависимости 
от вида нарушения здоровья). 

Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями 
здоровья образовательная организация устанавливает особый порядок 
освоения дисциплины "Физическая культура" с учетом состояния их 
здоровья. 

При необходимости из часов вариативной составляющей в учебный 
план будут добавлены адаптационные дисциплины, предназначенные для 
учета индивидуальных особенностей здоровья обучающихся инвалидов и 
обучающихся с ОВЗ. Выбор адаптационных дисциплин и их количество 
определяется в зависимости от вида нарушения здоровья и от заключения 
ПМПК и/или ИПРА обучающихся. 
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При необходимости для обучающихся с инвалидностью и ограниченными 
возможностями здоровья возможно создание специальных условия для 
прохождения практики, государственной итоговой аттестации. 
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